SPECYFIKACJA TECHNICZNA

GECKO SP1/3/5

v1.0



ARKUSZ DANYCH @ robot

1. Arkusz danych

1.1. Gecko SP1/3/5
Wiasciwosci ogdlne Jednostka
Lo 1 3 5 kgl
Maksymalny udzwig 22 6.6 1 [Ib]
Minimum 3 8 12 [N]
Obcigzenie Srednie 7 20 29 [N]
wstepne
Maksimum 1 32 46 [N]
Czas oderwania 100-1000 (w zaleznosci od predkosci [ms]
robota)
Utrzymuje przedmiot przy odcieciu | Tak, przez kilka dni w przypadku prawidtowego
zasilania? wycentrowania
Klasyfikacja IP IP42
. 69 x 71 [mm]
Wymiary (wys. X szer.) 27x2.8 [cale]
Masa 0,267 0,297 0,318 kgl
0,587 0,653 0,7 [Ib]
Ogodlne wiasciwosci Jednostka
podkiadek
Materiat Zastrzezona mieszanka silikonowa
Wiasciwosci zuzycia Zalezy od chropowatosci powierzchni
Czestotliwosé wymiany ~200 000 [cykli]
Uktady czyszczenia 1) Stacja czyszczenia OnRobot

2) Watek silikonowy
3) Alkohol izopropylowy i niepozostawiajgca ktaczkdéw
Sciereczka

Czestotliwosc czyszczenia |Zmienna

Odzysk 100%

Warunki Minimum Optymalne Maksimum Jednostka
Temperatura 0 - 50 [°C]
otoczenia podczas |32 - 122 [°F]
eksploatacji

Temperatura -30 - 150 [°C]
przechowywania -22 - 302 [°F]
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Warunki Minimum Optymalne Maksimum Jednostka
Cechy powierzchni Matowe Mocno ND. Uwaga: gtadsze
wykonczenie wypolerowane powierzchnie

wymagajg mniejszej
sity obcigzenia
wstepnego do
uzyskania pozadanej
sity tadunku.

Okres eksploatacji 1000000+ - - [cykli]
sprezyny*

* Informacje na temat wymiany podano w punkcie Konserwacja.

Chwytanie przedmiotu przy uzyciu chwytaka Gecko Gripper SP

Pochwycenie

Pozycja Kontakt i obcigzenie wstepne | Podnoszenie

Zwalnianie przedmiotu

Metoda 1 — ruch odrywajgcy robota:

Umieszczenie Przechyt w celu zwolnienia

Metoda 2 — Osprzet:

Jesli powyzsza metoda nie jest odpowiednia, uzytkownik moze takze zastosowac wtasny
osprzet do odrywania przedmiotdw. Na przyktad: chwytak Gecko SP1/3/5 moze chwycic
panel, podac go do narzedzia z elementem widtowym, ktérego ruch ku gérze powoduje
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zwolnienie przedmiotu. Za projekt rozwigzania osprzetowego odpowiada wytgcznie
uzytkownik.

Uwagi dotyczace uzytkowania:

Ze wzgledu na unikatowy mechanizm dziatania chwytaka Gecko Gripper SP, aby umozliwic
jego prawidtowa eksploatacje i osiggnac optymalnag wydajnosé, nalezy zrozumied
nastepujace podstawowe zasady dziatania chwytaka. Jest to BARDZO wazne.

Chropowatosc¢ powierzchni wptywa na mozliwosc¢ chwytania

Gecko Gripper dziata najlepiej na wypolerowanych powierzchniach, ktére pozwalajg na
maksymalny kontakt pomiedzy podktadkami przylepnymi i powierzchni podtoza. Im mniegj
gtadka powierzchnia, tym wieksza musi byc¢ sita do chwytania powierzchni. Powierzchnie
matowe majg najwyzszg mozliwg chropowatosc powierzchni, jakg chwytak moze
pochwycic.

«  Warunki Srodowiskowe wptywajg na funkcje chwytania

Podktadki przylepne wykorzystuja site van der Waalsa, aby przyczepiac sie do podtoza.
Jesli na powierzchni podtoza znajduje sie kurz lub zanieczyszczenia, podktadki beda
oddziatywac z tymi czastkami. Podtoza pokryte pytem, zattuszczone, zaolejone lub mokre
nie beda przylegac do chwytaka Gecko Gripper. Chwytak dziata najlepiej na czystych,
gtadkich i suchych powierzchniach.

« Sita obcigzenia wstepnego determinuje maksymalna site udZwigu

Sita przyczepnosci jest rowniez zalezna od sity obcigzenia wstepnego przytozonej do
powierzchni. Ta sita obcigzenia wstepnego zalezy réwniez od gtadkosci lub
chropowatosci powierzchni. Wartos¢ udZzwigu moze tez zostac nasycona przy pewnej
wartosci pewnej sile obcigzenia wstepnego specyficznej dla materiatu i warunkdéw pracy;
stosowane jest maksymalne obcigzenie wstepne.

» Potaczenie funkcji chwytaka z wykrywaniem kolizji robota lub innymi systemami kontroli

Podczas korzystania z chwytaka Gecko Gripper z robotem w kontroli potozenia, nalezy
zachowac ostroznosc podczas fazy chwytania przedmiotu, aby nie uruchomic systemu
wykrywania kolizji robota. Sita chwytania jest uzalezniona gtédwnie od rozmiaru podktadek.
Przyblizone maksymalne wartosci sity dla serii SP chwytakdéw wynosza: SP1=15 N; SP2 =
40 N; SP3 =60 N. W zaleznosci od posiadanego typu robota i przedmiotu, moze byc¢
konieczne dostosowanie ustawien wspodtpracy lub kolizji robota, aby wykluczy¢
uruchomienie systemu kolizji robota.

+ Miejsce zaczepienia i momenty przedmiotéw moga przewazyc site chwytajaca

Wedtug specyfikacji technicznych dot. przyczepnosci srodek ciezkosci przedmiotu jest
wysrodkowany wzgledem podktadek chwytaka. Jezeli sSrodek ciezkosci przedmiotu nie
jest wysrodkowany lub momenty sg zastosowane do przedmiotu, ruch miedzy robotem a
przedmiotem moze zmniejszac site przyczepnosci chwytaka, powodujgc upuszczanie
przedmiotdw.

« Podktadki ulegajg zuzyciu

Z czasem podktadki Gecko zuzywaja sie i wymagajg wymiany. Poniewaz nie ma
mozliwosci jednoznacznego ustalenia stopnia zuzycia podktadek, uzytkownik musi
przestrzegac wskazowek dotyczacych czestotliwosci przezbrojenia podktadek. Jest ona
uzalezniona od srodowiska, w ktérym podktadki sg eksploatowane.
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Skutecznos¢ w zaleznosci od rodzaju materiatu

Na zdolnos¢ chwytaka Gecko do obstugi przedmiotdw wptywa kilka czynnikéw:
chropowatosc powierzchni w skali mikro (Srednia chropowatosc), punkty szczytowe i
najbardziej zagtebione w skali makro na powierzchni (czestotliwosc przestrzenna punktow
szczytowych — réwniez falistosc), a takze orientacja powyzszych (potozenie lub wykoriczenie,
np. docieranie, szlifowanie, zmatowienie itp.) oraz sztywnosc¢ materiatu. Jesli materiat jest zbyt
miekki, powierzchnia adhezji chwytaka Gecko nie bedzie umozliwia¢ uzyskania odpowiedniej
przyczepnosci w celu jego pochwycenia. Aby utatwic interpretacje, zamieszczono ponizsza
tabele, w ktérej po lewej stronie podano chropowatosc i sztywnos¢ powierzchni po lewej
stronie (skala 1, 5 i 10 — najwyzsza) w zestawieniu z udzwigiem uzytkowym chwytakéw Gecko
SP1, SP3 i SP5. Kolor zielony oznacza, ze dany przedmiot moze zosta¢ pochwycony, zotty
oznacza, ze moga wystapic¢ problemy z pochwyceniem, a czerwony, ze pochwycenie jest
niemozliwe. Skala jest wzgledna oraz czesciowo arbitralna i stuzy jako ogdlne wytyczne.
Bardziej szczegdtowe informacje podano w instrukcjach uzytkownika chwytaka Gecko SP.

Stiffness Roughness Przyktad materiatu / powierzchni Gecko SP-1

Udzwig [kg]
0,020,050,
1 1 LuZzny mylar
5 1 PrzeZroczysty arkusz
10 1 Polerowana lustrzana stal, metal,

panel stoneczny

1 5 Folia samoprzylegajaca, torebki
plastikowe do wielokrotnego
zamykania

5 5 Karton btyszczacy (opakowanie
ptatkdw sniadaniowych)

10 5 Ptytka drukowana

1 10 Tworzywo / folia do laminowania

5 10 Tektura falista

10 10 Wypiaskowane aluminium

Stiffness Roughness Przyktad materiatu / powierzchni Gecko SP-3
Udzwig [kg]

01 |0,2 |03
1 1 Luzny mylar
5 1 PrzeZroczysty arkusz
10 1 Polerowana lustrzana stal, metal,

panel stoneczny

1 5 Folia samoprzylegajaca, torebki
plastikowe do wielokrotnego
zamykania
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UWAGA:

Informacje zamieszczone w tabeli nalezy traktowac jako wskazanie

Stiffness Roughness Przykitad materiatu / powierzchni Gecko SP-3
5 5 Karton btyszczacy (opakowanie
ptatkdw sniadaniowych)
10 5 Ptytka drukowana
1 10 Tworzywo / folia do laminowania
5 10 Tektura falista
10 10 Wypiaskowane aluminium
Przyktad materiatu / powierzchni Gecko SP-5
UdZzwig [kg]
0,1 |0,25(0,5
1 1 Luzny mylar
5 1 PrzeZroczysty arkusz
10 1 Polerowana lustrzana stal, metal,
panel stoneczny
1 5 Folia samoprzylegajaca, torebki
plastikowe do wielokrotnego
zamykania
5 5 Karton btyszczacy (opakowanie
ptatkdw sniadaniowych)
10 5 Ptytka drukowana
1 10 Tworzywo / folia do laminowania
5 10 Tektura falista
10 10 Wypiaskowane aluminium

umozliwiajace ustalenie zdolnosci udzwigu oraz rodzajow powierzchni dla

chwytakéw Gecko Gripper SP1/3/5.

Kryteria sztywnosci i chropowatosci bazujg na podstawowej skali od 1 do 10, tutaj podano
standardy zastosowane w celu ustalenia wartosci.

Sztywnos¢ Opis Przyktad

1 Elastyczne Tkanina
5 Pételastyczne | Tektura
10 Sztywne Metal
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Chropowatos¢ Opis Przyktad Wartos¢ skuteczna
1 Polerowany/gtadki | Polerowany metal 0,1 mikrona

5 Teksturowane Tektura 7 mikrondw

10 Chropowate Wypiaskowany metal | 28 mikronéw

1.2. Gecko SP1/3/5
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Wszystkie wymiary podane sg w mm i [calach].
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