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1. Arkusz danych

1.1. SG
Wiasciwosci ogdlne Minimum Typowe Maksimum Jednostka
taczny skok wrzeciona 1 - 40 [mm]
0,43 1,57 [cale]
Rozdzielczos¢ pozycjonowania - 0,1 - [mm]
wrzeciona 0,0039 [cale]
Sita wrzeciona - - 380 [N]
Predkos¢ wrzeciona - - 37 [mm/s]
1,46 [cale/s]
Czas pochwytywania* (SG-a-H) - - 32 [pochwycenia/min]
Mechanizm umieszczania narzedzia SG |Smart lock
Silnik Zintegrowana, elektryczna BLDC
Klasyfikacja IP P67
Wymiary (Wys. x sr.) 84 x 98 [mm]
3,3x3,85 [cale]
Masa 0,77 kgl
1,69 [Ib]

*Czas pochwytywania jest uzalezniony od narzedzia. Czasy pochwytywania uzaleznione od
narzedzia podano w osobnej specyfikacji technicznej SG.

Warunki eksploatacji Minimum Typowe Maksimum Jednostka

Zasilanie 20 24 25 V]
Pobdr pradu 45 - 600

Al

Temperatura podczas eksploatacji 0 - 50
32 - 122

[m

[

[
Temperatura przechowywania 0 - 60 [°C]

[

[

[

32 - 140
Wilgotnosc¢ wzgledna (bez kondensacji) 0 - 95

Obliczony okres eksploatacji 30000 - - Godziny]
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Wszystkie wymiary podane sg w mm i [calach].

1.2. Narzedzia SG — informacje ogdlne

Dostepne sg nastepujagce narzedzia SG:

- SG-a-H
- SG-a-S
« SG-b-H

Litery a i b wskazujag rozmiar i ksztatt narzedzia, a litery H i S wskazuja, czy jest to narzedzie
twarde (H) czy miekkie (S).
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Wiasciwosci ogdélne

Minimum

Typowe Maksimum Jednostka

Materiat

Dwusktadnikowa guma silikonowa

Dopuszczenie do stosowania z

FDA 21 CFR 177.2600* i EC 1935/2004

Zywnoscia

Liczba cykli 2.000.000 - [cykli]

Temperatura przechowywania 0 60 [C]
32 40 [F]

Temperatura otoczenia podczas -20 80 [C]

eksploatacji -4 176 [F]

Mechanizm umieszczania narzedzia SG

Quick-lock i Smart-lock

Mozliwosé mycia

Mozna my¢ w zmywarce

* Proby i dopuszczenie do stosowania z niettuszczowymi produktami spozywczymi.

1.3. SG-a-S/H

Modele S i H sg identyczne z wyjatkiem koncowek narzedzi (C), ktére w przypadku modeli S

sg miekkie.

Wiasciwosci Minimum Typowe Maksimum Jednostka

Maksymalny udzwig SG-a-H/SG-a- | - - 2,2/1,5* [kg]
S 4,85/3,3 [funty]
Czas pochwytywania 0] - 32 [Pochwycenia/min]
Zakres pracy " - 75 [mm]
Wymiary pochwytywania (A) 0,43 2,95 [cale]
Zakres pracy - 38 [mm]
Gtebokosc pochwytywania (B) 1,496 [cale]
Czesc miekka (5G-a-S) (C) 16 [mm]
0,63 [cale]
Wymiary (wys. x maks. @) 76 x 112 [mm]
3x44 [cale]
Masa (z elementem smart-lock) 0,168 [kg]
0,37 [funty]

* Przedmiot zastosowany podczas préby: Wydrukowany w 3D cylinder z tworzywa ABS @65
mm. UdZwig zalezy od ksztattu, miekkosci i wspdtczynnika tarcia przedmiotu.
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Zakres pracy
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Wymiary narzedzia SG
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Wszystkie wymiary podane sg w mm i [inches].

Przyktady obrabianych przedmiotéw — SG-a-H

W tabeli ponizej podano liste obrabianych przedmiotdéw o réznych ksztattach pobieranych
przez narzedzie SG-a-H, maja one taka sama szerokos¢ pochwytywania, chropowatosc i

kruchosd¢.

Obrabiany przedmiot

Wymiary [Gt. x Wys.]

Cylinder 65 mm x 30 mm 2,2kg
Szesciokat 65 mm x 30 mm 1,8kg
Trdjkat rownoboczny 65 mm x 30 mm 0,7kg
Okragty 65mm 0,5kg
Elipsa 65 mm x 30 mm 1,0kg
Kwadrat 65 mm x 30 mm ND.
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Obrabiany przedmiot Wymiary [Gt. x Wys.]

Cylinder / okragty kijek 30mm x 65mm

1,6kg

Materiat testowanego przedmiotu obrabianego: Wydrukowany w 3D element z tworzywa ABS

Srodek ciezkosci

Uktad wspodtrzednych TCP [mm)] Srodek cigzkosci [mm]

X=0 cX=12
Y=0 cY=5
Z=154 cZ =45

0,932kg
2,05 funta

*W tym element podstawy SG

Wykres konwersji odsetka na mm

5G-a-X

Width in mm

0 4 B 12 16 20 24 28 32 36 40 44 4B 52 56 60 64 6B 72 76 BO B4 BE 92 96 100

Width in %
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1.4. SG-b-H
Wiasciwosci Minimum Typowe Maksimum Jednostka
Maksymalny udzwig* - - 1,1 kgl
2,42 [funty]

Czas pochwytywania 0 - 32 [Pochwycenia/min]
Zakres pracy 24 79 18 [mm]
Wymiary pochwytywania (A) 0,94 31 4,65 [cale]
Zakres pracy - 40 [mm]
Gtebokosc pochwytywania (B) 1,57 [cale]
Wymiary (wys. x maks. @) 77 x 109 [mm]

3,03 x4,29 [cale]
Masa (z elementem smart lock) | 0,172 kgl

0,379 [funty]

**Przedmiot zastosowany podczas proby: Wydrukowany w 3D element z tworzywa ABS @30
mm (przedmiot poziomy) UdZwig zalezy od ksztattu, miekkosci i wspotczynnika tarcia

przedmiotu.

Zakres pracy
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Wymiary narzedzia SG
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Wszystkie wymiary podane sg w mm i [inches].
Przyktady obrabianych przedmiotow

W tabeli ponizej podano liste obrabianych przedmiotéw o réznych ksztattach pobieranych
przez narzedzie SG-b-H, majg one takg sama szerokosc¢ pochwytywania, chropowatosc i
kruchosé.

Przedmiot Wymiary [Dt.x Wys.] Udzwig
Cylinder 65 mm x 30 mm 0,6kg
Szesciokat 65 mm x 30 mm 0,5kg
Tréjkat réwnoboczny 65 mm x 30 mm ND.
Okragty 65mm 1,0kg
Elipsa 65 mm x 30 mm 0,3kg
Kwadrat 65 mm x 30 mm 0,5
Cylinder / okragty kijek 30mm x 65mm 1,1kg

Materiat testowanego przedmiotu obrabianego: Wydrukowany w 3D element z tworzywa ABS
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Srodek ciezkosci

Uktad wspotrzednych TCP [mm)] Center of Gravity [mm] Masa*
X=0 cX=12 0,937kg
Y=0 cY=5 2,06 funta
Z=155 cZ=46

*W tym element podstawy SG

Wykres konwersji odsetka na mm

5G-b-X
120
110
100
o0
B0
70

&0

Widthinmm

50
4
30
0
CMrF g NYRAKNANIRARILINRADEINKEKRIEEALR

Width in %

1.5. Postepowanie z obrabianymi przedmiotami

Dzieki elastycznym narzedziom SG z silikonu chwytak moze przenosic¢ szeroka game
przedmiotéw w ramach wielu aplikacji. R6zne wykonania narzedzia w pewnym zakresie sie
pokrywajg, jesli chodzi o zdolnos¢ przenoszenia, ale narzedzia maja rozne charakterystyke
oraz wydajnosc¢ w przypadku danego przedmiotu

Miekki silikon

Niektdre narzedzia SG majg powierzchnie z miekkiego silikonu. Narzedzia te sa lepiej
przystosowane do przenoszenia kruchych przedmiotéw lub przedmiotéw znacznie réznigcych
sie pod katem rozmiardw niz narzedzia z elementami z twardego silikonu. Jest tak ze wzgledu
na bardziej ,wyrozumiatg” “forgiving” charakterystyke elementéw miekkich. Uzytkownik moze
jednak stwierdzi¢ obnizenie udZwigu w poréwnaniu z narzedziami z twardego silikonu.
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Aby zastosowac prawidtowa metode przenoszenia, uzytkownik musi znac¢ pewne parametry
uzaleznione od ogdlnej charakterystyki przedmiotu i sposobu jego przenoszenia w ramach
danego zastosowania. Utatwia to wybdr narzedzia i szerokosci pochwytywania.

Ogdlne zestawienie tych parametréw podano ponizej:

o« Ksztatt
+ Wymiary
« Masa

+ Chropowatos¢
+  Kruchos¢
- Orientacja pobierania/umieszczania

Aby ustali¢ sposdb przenoszenia przedmiotdw o réznych parametrach, przeprowadzono testy
z uzyciem narzedzia SG-a-H, patrz tabela ponizej.

Przykiad Obrabiany Wymiary Masa Chropowatos¢ Ksztalt Biezaca
materiatu przedmiot szerokosc
pochwytywania
Gtadkie Okragty kijek |27 mm 32g |5 Cylinder|{20 mm
drewno
(sandatowiec)
Polerowany Kostka 35x25 mm|512 g |1 Kwadrat |15 mm
metal aluminiowa
Chropowaty |Cylinder 60 mm 49098 Cylinder|55 mm
metal aluminiowy
Plastik Butelka PET |65 mm 431g 1 Cylinder|{50 mm
POM-C 50 mm 221g |2 Cylinder|{42 mm
POM-C 50 mm 1410 g|2 Cylinder|15 mm
Szkto Szklanka 68 mm 238 g |1 Cylinder|50 mm
Materiat Pomidory 54 mm 92g |2 Okragty |53 mm
organiczny Grzyby 40 mm 8¢ 10 Okragty |39 mm
Winogrona |20 mm 749 10 Owalny |16 mm
Witdkno Cylinder z 38 mm 48 g |7 Cylinder|{29 mm
weglowe widkna
weglowego

Uwaga: przedmioty o wiekszej masie wymagaja przytozenia wiekszej sity, a co za tym idzie
zastosowania mniejszej szerokosci pochwytywania.
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UWAGA:

Wyniki podane w powyzszej tabeli majg charakter pogladowy, gdyz wskazania
moga sie roznic. Rzeczywistg szerokosc¢ pochwytywania zawsze nalezy
przetestowac w celu weryfikacji.

W wielu przypadkach dobrym rozwigzaniem jest ustawienie szerokosci
docelowej mniejszej niz szerokosc przedmiotu, aby uzyskac wieksza
powierzchnie kontaktowa i uwzglednic wibracje oraz inne nieprzewidziane
uwarunkowania.

W przypadku przedmiotéw ciezkich i duzych testy nalezy przeprowadzad przy
niskiej predkosci i zachowac srodki ostroznosci.

UWAGA:

Indywidualne przyktady dotyczace narzedzia SG. Patrz osobne instrukcje
dotyczace narzedzia SG.

Kryteria chropowatosci bazujg na podstawowej skali od 1 do 10; ponizej podano standardy
zastosowane w celu ustalenia wartosci.

Chropowatos¢ Opis Przyktad

1

Polerowany/gtadki|Polerowany metal

5 Teksturowane Tektura
10 Chropowate Wypiaskowany metal
OSTRZEZENIE:
! \ Ostre krawedzie przedmiotéw moga powodowac uszkodzenia silikonu i

ograniczenia czasu eksploatacji narzedzia.
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