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1. Arkusz danych

1.1. VG10
Wiasciwosci ogdlne Minimum Typowe Maksimum Jednostka
5% - 80 % [Podcisnienie]
Podcisnienie -0,05 - -0,810 [Bary]
1,5 - 24 [cale/Hd]
Przeptyw powietrza 0 - 12 [L/min]
Regulacja ramion 0 - 270 [°]
Moment utrzymywania ramienia - 6 - [Nm]
Znamionowy 10 kgl
Udwig 22 [funty]
Maksimum 15 kgl
33 [funty]
Przyssawki podcisnieniowe 1 - 16 [pcs.]
Czas chwytania - 0,35 - [s]
Czas zwalniania - 0,20 - [s]
Pompa podcisnienia Zintegrowana, elektryczna BLDC
Ramiona 4, regulowane recznie
Filtry pytu Zintegrowane 50 pm, wymieniane w terenie
Klasyfikacja IP IP54
Wymiary (po ztozeniu) 105 x 146 x 146 [mm]
413 x 5,75 x 5,75 [cale]
Wymiary (po roztozeniu) 105 x 390 x 390 [mm]
413 x 15,35 x 15,35 [cale]
Masa 1,62 [kg]
3,57 [funty]
Zasilanie 20,4 24 28,8 V]
Pobdr pradu 50 600 1500 [MmA]
Temperatura podczas eksploatacji 0 - 50 [°C]
32 - 122 [°F]
Wilgotnos¢é wzgledna (bez kondensacji) 0 - 95 [%]
Obliczony okres eksploatacji 30 000 - - [Godziny]
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Pozycjonowanie ramion i kanatéw VG10

Ramiona mozna ztozy¢ do preferowanej pozycji, pociagajac za nie. Moment wymagany w celu
przezwyciezenia tarcia w potgczeniach obrotowych ramienia jest wysoki (6 N/m) w celu
zapewnienia, ze ramie nie porusza sie przy obstudze udzwigu wynoszacego 15 kg.

Przyssawki VG10 zgrupowano w dwdch niezaleznych kanatach.

B A

Po ustawieniu ramion pod preferowanym katem zaleca sie zastosowanie dotgczonych
strzatek. Umozliwia to proste przeprowadzenie dopasowania i zmiany réznych przedmiotow.

Udzwig
Nosnosc (udzwig) chwytakdéw VG jest uzalezniony gtdwnie od nastepujacych parametréw:

+ Przyssawki podcisnieniowe
« Podcisnienie
+  Przeptyw powietrza

Przyssawki podcisnieniowe

Wybdr odpowiednich przyssawek dla danego zastosowania ma kluczowe znaczenie.
Chwytaki VG sg dostarczane ze zwyktymi przyssawkami silikonowymi o rozmiarze 15 mm, 30
mm i 40 mm (zobacz tabele ponizej), ktdre nadaja sie do powierzchni twardych i ptaskich,
jednak nie s odpowiednie do powierzchni nieréwnych i moga takze pozostawiac
mikroskopowe pozostatosci silikonu na elementach, co moze pdzniej powodowac problemy
w przypadku niektérych rodzajow proceséw malowania.
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W przypadku materiatdw nieporowatych zaleca sie stosowanie przyssawek OnRobot. Ponizej
wymienione sg niektdre z najbardziej rozpowszechnionych materiatdw nieporowatych:

Kompozyty

Szkto

Tektura o wysokiej gestosci
Papier o wysokiej gestosci
Metale

Plastik

Porowate materiaty z uszczelniong powierzchnia

Drewno lakierowane

W idealnym przypadku przy pracy z materiatami nieporowatymi, w ktdrych nie ma przeptywu
powietrza przechodzgcego przez element roboczy, ponizsza tabela przedstawia liczbe i
wielkosc przyssawek w zaleznosci od ciezaru tadunku (masy elementu roboczego) i
zastosowanego podcisnienia.

Liczba przyssawek potrzebnych na materiaty nieporowate w zaleznosci od ciezaru
tadunku i podcisnienia :
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30 mm
Podcisnienie (kPa) Podcisnienie (kPa) Podcisnienie (kPa)
Udzwig (kg)
20 40 60 75 20 40 60 75
0,1 3 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
13 |7 5 4 2 1 1 1 1 1 1 1
- 13 |9 7 4 2 2 1 2 1 1 1
- - - 14 8 4 3 2 4 2 2 1
- - - - 12 |6 4 3 5 3 2 2
- - - - 15 |8 5 4 7 4 3 2
- - - - - 10 7 5 9 5 3 3
- - - - - 12 |8 6 10 |5 4 3
- - - - - 13 |9 7 12 |6 4 4
- - - - - 15 |10 |8 14 |7 5 4
- - - - - - 12 |9 15 |8 5 4
- - - - - - 13 |10 - 9 6 5
- - - - - - 14 N - 9 6 5
- - - - - - 15 |12 - 10 |7 6
- - - - - - 16 |13 - " 8 6
- - - - - - - 14 - 12 |8 7
- - - - - - - 15 - 13 19 7
UWAGA:

Aby wykorzystac wiecej niz 7 (15 mm), 4 (30 mm) lub 3 (40 mm) przyssawek z
VGC10 wymagana jest dostosowana ptyta adaptera.

Powyzsza tabela jest opracowana na podstawie nastepujgcego wzoru, ktéry wyréwnuje site

nosna z udzwigiem przy uwzglednieniu 1,5 g przyspieszenia.
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Payload [kg]

Liczba * Obszar mm] =14 700
Cups Cuplmm] Vacuum [kPa]

W wielu przypadkach dobrym rozwigzaniem jest zastosowanie wiekszej liczby przyssawek,
aby uwzglednic wibracje, nieszczelnosci i inne nieprzewidziane uwarunkowania. Jednakze
wieksza liczba przyssawek wymaga wiekszego przeptywu powietrza, a co za tym idzie
operacja chwytania wymaga wiekszej ilosci powietrza, a to przedtuza czas chwytania.

W przypadku stosowania materiatdw porowatych podcisnienie, ktére mozna osiagnac za
pomoca przyssawek OnRobot, bedzie zalezato od samego materiatu i bedzie sie miesci¢ w
zakresie podanym w specyfikacji. Ponizej wymienione sa niektdre z najbardziej
rozpowszechnionych materiatéw nieporowatych:

« Tkaniny

- Pianka

« Pianka z otwartymi komérkami

« Tektura o niskiej gestosci

« Papier o niskiej gestosci

- Materiaty perforowane

+ Surowe drewno

Zobacz ponizsza tabele z ogdlnymi zaleceniami, jesli do konkretnych materiatéw potrzebne
sg inne przyssawki.

Powierzchnia przedmiotu Ksztatt przyssawki Materiat przyssawki
obrabianego
Twarda i ptaska Przyssawka normalna lub z Silikon lub guma NBR
dwoma elementami ssgcymi
Miekki plastik lub worek Worek plastikowy specjalnego |Worek plastikowy
plastikowy typu specjalnego typu
Twarda, lecz tukowata lub Cienka z dwoma elementami Silikon lub miekka guma
nierowna ssgcymi NBR
Do pdZniejszego malowania Dowolny typ Tylko guma NBR
O réznorakiej wysokosci 1,5 lub wiecej elementow Dowolny typ
ukosnych
UWAGA:
Jesli nie mozna zastosowac standardowego typu przyssawki, zaleca sie

kontakt ze specjalista, ktory udzieli pomocy przy wyborze optymalnej
przyssawki.
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Przyssawki podcisnieniowe do folii i workéw @25

@robot

Te przyssawki podcisnieniowe podnosza zdolnos¢ chwytaka do pobierania i odktadania
obrabianych przedmiotdw, ktérych powierzchnia jest wykonana z folii, cienkiego papieru oraz
plastikowych workéw w ramach nieregularnych i katowych ruchdw.

25 mm

Liczba przyssawek
Powierzchnia

Folia 0,83 1,07 1,43 1,57
Cienki papier 1,08 1,71 2,23 3,21
Folia, okragty ksztatt 1,28 2,32 3,32 4,25
Worek plastikowy 0,32 0,54 0,63 0,74

Przyssawki podcisnieniowe sg wykonane z gumy silikonowej spetniajgcej normy
amerykanskiej Agencji Zywnosci i Lekdw (FDA).

Uzycie tych przyssawek podcisnieniowych ogranicza marszczenie na cienkich przedmiotach

obrabianych (folia, winyl itp.) powstajace podczas absorpcji:
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Ta przyssawka podcisnieniowa stanowi akcesorium i nalezy jg zakupi¢ osobno. Aby zakupié
przyssawke podcisnieniowa, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca, u ktérego zakupiono

chwytak VGx.
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« Przyssawki podcisnieniowe do folii i workdw @25 — PN 105922
Uchwyty i sruby zaslepiajgce

Przyssawki mozna w prosty sposéb wymieniad, wystarczy je wyjac¢ z uchwytéw. Moze by¢
trudne usuniecie przyssawek o Srednicy 15 mm. Sugerujemy sprébowac rozciggnac silikon po
jednej stronie, a nastepnie sciggnac przyssawke.

Niewykorzystane otwory mozna zaslepi¢ srubami zaslepiajacymi, a kazdy z uchwytéw mozna
zmienié, aby pasowat do wymaganej przyssawki. Uchwyty i Sruby zaslepiajace s montowane

i demontowane poprzez przykrecanie lub odkrecanie (2 Nm momentu dokrecenia) za
pomoca klucza imbusowego 3 mm.

Uzyto powszechnie stosowany rozmiar gwintu G1/8”; co umozliwia bezposrednie montowanie
standardowych uchwytéw, zaslepek i przedtuzaczy na ramionach i korpusie chwytakéw VG.

Podcisnienie

Podcisnienie definiuje sie jako procent prézni catkowitej w odniesieniu do wzglednego

cisnienia atmosferycznego tj.:

% podcisnienia Bary kPa cale/Hg Typowe zastosowanie
0% 0,00 wzgl. 0,00 wzgl. 0,0 wzgl. Brak podcisnienia / brak
1,01 bezwzgl. |101,3 bezwzgl.|29,9 bezwzgl. |2d0inosci udzwigu
20% 0,20 wzgl. 20,3 wzgl. 6,0 wzgl. Tektura i cienki plastik
0,81 bezwzgl. |81,1 bezwzgl. |23,9 bezwzgl.
40% 0,41 wzgl. 40,5 wzgl. 12,0 wzgl. Lekkie przedmioty obrabiane i
0,61 bezwzgl. |60,8 bezwzgl. |18,0 bezwzgl. dtugi okres eksploatacji
przyssawek
60% 0,61 wzgl. 60,8 wzgl. 18,0 wzgl. Ciezkie przedmioty obrabiane i
0,41 bezwzgl. |40,5 bezwzgl. |12,0 bezwzgl. uchwyt.o wysc?k|m poziomie
zabezpieczenia
80% 0,81 wzgl. 81,1 wzgl. 23,9 wzgl. Podcisnienie maksymalne
0,20 bezwzgl.|20,3 bezwzgl. |6,0 bezwzgl. Niezalecane

Ustawienie wyrazone w kPa podcisnienia to wartosé docelowa. Pompa pracuje z petna
predkosci do momentu uzyskania podcisnienia docelowego, a potem z nizsza predkoscia
wymagana do utrzymanie podcisnienia docelowego.
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Cisnienie atmosferyczne podlega wahaniom pod wptywem warunkéw pogodowych,
temperatury i jest uzaleznione od wysokosci. Chwytaki VG automatycznie kompensuja pod
katem wysokosci do 2 km, na ktdrej to wysokosci cisnienie wynosi ok. 80% cisnienia na
poziomie morza.

Przeptyw powietrza to ilos¢ powietrza, ktére musi by¢ pompowane, aby utrzymacd
podcisnienie docelowe. W catkowicie szczelnym systemie nie wystepuje przeptyw powietrza,
jednakze w ramach zastosowan w warunkach rzeczywistych wystepuja niewielkie
nieszczelnosci z dwdch przyczyn:

« Nieszczelnosci powodowane przez elementy ssgce przyssawki
+ Nieszczelnosci powodowane przez elementy robocze

Drobne nieszczelnosci pod przyssawka moga byc trudne do zidentyfikowania (patrz ilustracja
ponizej).

Jeszcze trudniejsze moze byc zidentyfikowanie nieszczelnosci powodowanych przez
elementy robocze. Elementy, ktdre zdaja sie by¢ catkowicie szczelne moga takie nie byc.
Typowym przypadkiem sg chropowate kartony. Cienka warstwa wierzchnia czesto wymaga
bardzo duzego przeptywu powietrza, aby zapewnic réznice cisnienia nad nig (patrz ilustracja
ponizej).

Dlatego tez uzytkownicy musza wzigé pod uwage nastepujgce kwestie:

« Chwytaki VG nie nadaja sie do wiekszosci niepowlekanych, chropowatych kartondw.

+ Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na nieszczelnosci, np. ksztatt przyssawki i
chropowatosc¢ powierzchni.

Zdolnos¢ przyptywu powietrza dla chwytakdw VG podano ponizej w wykresie:
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VG pump, air flow performance

20% 40% 60% 80% 100%

Vacuum percentage

UWAGA:

Najtatwiejszy sposdb, aby sprawdzic, czy karton zapewnia odpowiednig
szczelnosc to po prostu wykonanie préby z uzyciem chwytakéw VG.

Ustawienie wysokiej wartosci procentowej podcisnienia nie zapewnia
wyzszego udzwigu w przypadku kartondw z tektury falistej. W rzeczywistosci
zaleca sie zastosowanie nizszej wartosci, np. 20%.

Nizsze podcisnienie powoduje ograniczenie przeptywu powietrza oraz

mniejsze tarcie pod przyssawkami. Dzieki temu wydtuza sie okres eksploatacji
filtréw i przyssawek chwytakow VG.
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Wszystkie wymiary podane sg w mm i [calach].
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Wszystkie wymiary podane sg w mm i [calach].
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